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) Querschne.idvorrichtung 

Eihe-Querschneidvorrichtuhg zum.Schneideh eines konti- ' 
huieriich langs einer vpcbestimmten Bahn laiiifenden Strei- 
fens.in Langsabschnitte umfa&t eine Waize, die denStreifen 
fordert und durch eine Schneidstatipn fuKrt; eine Schneid- 
einheit, die aufeinanderfblgend den Streifeniquer durch- 
. schneidet uhd wenigstens ein Schneidwerkzeug ah der 
Schneideinheit^ das tangs. einer Umlaufbahn bewegt wird, 
die in einer- die Bahn des iStreifens. in der Schneidstation 
schneidenden Ebene und langs einer vprgegebenen Linte, 
die elnen justierbaren Winkel mit einer die Bahn des Strei- 
fens schneidenden Trqnsversalen bildet^ liegt. Die.Walze. 
weist an ihrem Umfang Kehleri.auf, um den Streifen tn der\ 
Schneidstation ini seiner Langsrichtung zu spannen.. 
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Patentanspruche 

1. Querschneidvorrichtung (1, 51), die einen konti- 
nuierlich lungs einer vorbestimmten Bahn laufen- 
den Streifen (3) in Langsabschnitte (2) schneidet 5 
iind eine Fordereinrichtung (4) fur die Zufuhr sowie 
FOhrung des Streifens (3) langs der Bahn' sowie 
durch eine Schneidstation (9) und eine den Streifen 
in Aufeinanderfolge quer durchschneidende 
Schneideinheit (11) enthalt, dadurch gekennzeich- 10 
net, daB die Schneideinheit (1 1) umfaBt: 

— wenigstens ein Schneidwerkzeug (39, 57), 

— eine Lager- und Betatigungseinrichtung (12, 
17, 24, 52), die das Schneidwerkzeug (39, 57) 
langs einer die Bahn des Streifens (3) in der 15 
Schneidstation (9) kreuzenden Umlaufbahn 
(46) sowie langs einer vorgegebenen, einen 
vorbestimmten Winkel (A) mit einer die Bahn 
des Streifens (3) kreuzenden Transversalenbil- , 
denden Schneidlinie bewegt, 20 

— und eine die Lage der Ebene der Umlauf- 
bahn derart justierende Einrichtung (18* 19), 
daB fur eine vorgegegebene Geschwindigkeit 
des Streifens (3) langs seiner Bahn der Winkel 
(A) von der GroBe der Langsabschnitte (2) und 25 
der Laufgeschwindigkeit des Schneidwerk- 
zeugs (39,57) langs der Schneidlinie abhangt, 

— und daB die Fordereinrichtung (4) eine eine 
. Brucke, die den Streifen (3) in der Schneidsta- 
tion (9) in seiner Langsrichtung spannt, bilden- 30 
de Einric^tong (8) imif aB t 

2. Vorrichtung nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Fdrdereinrichtung (4) fur die Zu- 
fuhr sowie Fuhrung des Streifens (3) eine lun eine 
rechtwinklig zur Laufrichtung des Streifens langs 35 
seiner Bahn liegende Achse drehende Waize (5) 
enthalt. langs deren Umfang die die Brucken bil- 
denden Einrichtungen (8) ausgestaltet sind* 

3. Vorricfaf ung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet^daB eine eine Brucke bildende Ein- 
richtung wenigstens eine am Umfang der Walze (5) 
ausgebildete Kehle (8) umfaBt, in die im Betrleb das 
Schneidwerkzeug (39. 57) bei Durchlauf der Kehie 
(8) durch die Schneidstation (9) eintaucht 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lager- und Beta- 
tigungseinrichtung (12, 17, 24, 52) umfaBt: 

eine zylindrische, uin eine zur Laufrichtung 
des Streifens (3) senkrechte Achse (Q verlau- 
fende Fuhrungsplatte(12), 

— einen langs der Fuhrungsplatte (12) ver- 
schiebbar gelagerten Support (17), 

— einen fur eine Drehung an dem Support (17) 
derart gelagerten Schneidkopf (24, 52), daB 
dieser mit Bezujg^ zum Support um eine zur: 
Achse {Q der FOhrungsplatte (12) rechtwinkli- . 
ge Achse (35) dreht, und 

— eine den Schneidkopf um seine eigene Ach- 
se drehende Einrichtung mit einer Antriebs- 
welle (28) sowie einem zwischen dieser An- 
triebswelle und dem Schneidkopf (24. 52) an- 
geordneten Gelenk (25). das auf der Achse (C) 
der Fuhrungsplatte (12) zentriert ist 

5* Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. dafi das Gelenk (25) ein Gleichlaufr^Uni- 
versalgelenk ist das im wesentlichen baryzentrisch 
innerhalb des Schneidkopfes (24, 52) angeof dnet ist, 
daB sich die Antriebswelle (28) durch die Fuhrungs- 
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platte (12) sowie den Support (17) erstrjsckt und daB 
die Justiereinrichtung eine den Support (17) sowie 
die Achse (35) mit Bezug zur Fuhrungsplatte (12) 
derart festlegende Einrichtung (18, 19), daB die 
Schneidlinie mit Bezug auf die Laufbahn des Strei- 
fens (3) den vorbestimmten Winkei (A) bildet, um-. 
faBt., 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidwerkzeug 
{39. 57) am AuBenumfang des Schneidkopfes (24, 
52) angeordnet ist und daB eine weitere Justierein- 
richtung (41, 42,59, 60) zur Bewegung des Schneid- 
werkzeugs (39, 57) mit Bezug zum Schneidkopf (24, 
52) sowie um eine Achse (fi), die durch die Schnitt- 
stelle der Achse (C) der Fuhrungsplatte (12) sowie 
der Drehachse (35) des Schneidkopfes (24, 52) ver- 
lauft, vbrgesehen ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Schneid werkzeug 
eine sich im wesentlichen radial vom Schneidkopf 
(52) weg erstrekkende Klinge (57) ist. deren Ebene 
durch die weitere Justiereinrichtung (59, €0) ein- 
stellbarist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB dasSchheidwerkzeug 
eine im wesentlichen radial am Schneidkopf (24) 
angeordnete kreisformige Schneidscheibe (29) und 
eine die Schneidscheibe um ihre eigene Achse so- 
wie mit Bezug zum Schneidkopf (24) drehende An- 
triebseinrichtung (38) umfaBt, wobei die Ebene der 
Schneidscheibe (39) durch die weitere Justierein- 
richtung (41, 42) einstellbar ist 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Querschneidvor- 
richtungi um einen kontinuierlich iSngs einer vorbe- 
stimmten Bahn iaufenden Streifen quer in Langsab- 
schnitte zu schneiden. 
40 Bin langs einer vorbestimmten Bahn laufender Strei- 
fen wird ublicherweise in Langsabschnitte zerschnitten, 
indem der Streifen durch eine Sdineidvorrk:htuhg ge- 
fuhrt wird, die zwei RoHen oder Walzcn limfafit, von 
denen die eine mit einer Schneidklinge und die andere 
45 mit einer Gegen- oder AmboBflache versehen ist, wobei 
die Walzen in entgegengesetzten Richtungen gedreht 
werden, so daB die Klinge in regelmaBigen Abstanden 
mit der Gegenflache zusammenwirkt, um den Streifen 
durchzuschneiden. 
50 Ein wesentlicher Nachteil bekannter Schneidvorrich- 
tungen der oben geschilderten Art liegt darin, daB sie 
wegen des Auftreffens der Schneidklinge auf die Ge- 
genflache bei jedem Durchschneiden des Streifens rela- 
tiv gerauschvoii sind Ferner fuhrt dieses Auftreffen zwi- 
55 schen der Klinge und der Gegenflache zu einem auBerst 
starken Abrieb der Klinge, so daB ein hauflges Nach- 
schleifen erforderlich ist 

Der Erfindung liegt im Hinblick auf den Stand der 
Technik die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum 
60 Durchschneiden von kontinuierlich sich beWegenden 
Streifen zu schaffen, die derart ausgebildct ist, daB die 
oben genannten Nachteile vermieden werden. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
eine Querschneidvorrichtunjggeschaffen, die einen kon- 
65 tinuieriich langs einer vorbestinimten Bahn iaufenden 
Streifen in Langsabschnitte schneidet und eine. Forder- 
einrichtung fur die Zufuhr sowie Fuhrung des Strcifeos 
lings der Bahn sowie durch eine Schneidstation und 
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cine den Strcifen in Aufeinanderfolge quer durchschnei- schiebbar jeweils in Schlitze 19 eingreifen, welche den 
cjendc SchneideinKeil enthall, die dadurch gekennzeich- Teller 15 durchsetzen und parallel zur Ebene des darun- 
ncl isl. daB die Schneideinheil umfaBt: (a) wenigstens ein ter befindlichen Streifens 3 verlaufen. Das Gewinde der 
Schncidwcrk/.cug, (b) cine Lager- und Betatigungsein- Schraubep 18 wird jeweils in in der Platte 12 ausgebilde- 
richlung. diedasSchneidwerkzeug.langs ciner dieBahn 5 te Gewindebbhrungen 20 eingedreht. 
des Streifens in der Schncidsiation krcuzenderi Umlauf- Innerhalb des hohlzylindrischen Korpers 16 sind zwei 

bahn sowic langs cincr vorgcgebcrien, einen vorbe- Kehlen ausgebildet, von denen jede den auBeren Lauf- 
stimmten Winkcl mit cincr die Bahn des Streifens kreu- ring eines zugeordneten RadiaMagers 21 aufnimmt, wel- 
/.cndcn Transvcrsalcn bildcndcn Schncidlinie bewegt, ches einc Verbindungsmuffe 22 abstulzt, die drchbar 
iind (c) eine die Lage der Ebene der Umlaufbahn derart 10 innerhalb des hohlzylindrischen Korpers 16 gehalten ist 
justierende Einrichtung. daB fur. eine vorgegebene Ge- ■ und auBerhalb dieses Korpers 16 ein Stirhteil 23 hat, das 
schwindigkeit des Streifens langs seiner Bahn der vof- . einen Teil eines Schneidkopfes 24 bildet 
bestimmte Winkel von der GroBe der Langsabschriitte . Das Stirnteil 23 der Verbindungsmuffe 22 ist mit ei- 
und der Laufgeschwindigkeit des Schneidwerkzeugs nem innen gekehlten auBeren Ring eines Gleichlauf- 
langs der ?chneidlinie abhSngt. wobe^i (d) die F6rderein- 15 Universalgelenks 25, das von der Achse Cdurchsetzt ist 
richtung eine. Einrichtung aufweist, die eine Brucke bil- und im wesentlichen baryzentrisch innerhalb des 
det, wclche den Strei/eh in der Schheidstation in seiner Schneidkopfes 24 angeordnet ist, in enger Verbindung. 
Langsrichtung spannt. Das Stirnteil 23 ist in Winkelrichtung mit einem Innen- 

. Der Erfindungsigegenstand wird unter Bezugnahme teil 26 des Gelenks 25 Qber Kugein 27 verbunden. Das 
auf die Zeichnungen anhand seiner bevorzugten Aus- 20 Gelenk 25 ist auf das Ende einer Antriebswelle 28 ge- 
fuhrungsformen erlautert Es zeigen: . paBt, die innenseitig der Verbindungsmuffe 22 . und 

Fig. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen durch ein Loch 29 in der Platte 12 yeriauft. 
Schncidvorrichtung in einer ersten AusfQhrungsform; . Wie insbesondere die Fig. 2 zeigt, hat das Stirnteil 23 

Fig. 2 einen lotrechten Schnitt eines Wesentlichen der Verbindungsmuffe 22 zwei diametral gegenuberlie- 
, Teils der in Fig. 1 dargestellten Vorrichtung; 25 gende radiale Bohrungen 31 und 32, in die jev/eils zuein- 

Fig. 3 einen zu Fig. 2 gleichartigen Schnitt durch eine ander koaxiale Schafte33 und 34 eingreifen, deren Ach- 
Schneidvorrichlung in einer zwei ten AusfQhrungsform se iB durch den Mittelpunkt ^es Gelenks 25 verlauft, der 
gemaB der Erfindung. durch die Schnittstelle der Achse C und einer Achse 35 

Die in Fig. I und 2 gezeigte Schneidvorrichtung 1 des Schneidkopfes 24 bestimmt ist 
dicnt dazu, einen von einer Fordereinrichtung 4. die eine 30 Der Schneidkopf 24 weist ferner ein Paar von im 
; durch cine (nichl gezeigte) Antriebseinrichtung um die wesentlichen L-fdrmigen FuBen 36 und 37 auf, die dreh- 
Achse einer Welle 6 gedrehte Waize 5 umfaBt. kontinu- bar jeweils mit den Schaften 33 und 34 verbunden sind. 
ierlich zugefQhrten Streifen 3 in Langsabschnitte 2 zu Das freie Ende des FuBes 36 stutzt einen Motor 38 ab, 
durchschneiden. Zur Zufuhr des Streifens 3 weist der der ein au^ einer Schneidscheibe 39 besteHendes 
Auflenumfang der Walze 5 eine Anzahl von radialen 35 Schneidwerkzeug antreibt. Die Drehachse der Schneid- 
Kanalen 7 auf. die in bekannter Weise mit einem (nicht scheibe 39 liegt rechtwinklig zur Achse B und in einer 
gezeigten) Saugluftsystem in Verbindung stehen. Die diese Achse enthaltenden Ebene. Wie die Fig. 1 zeigt, ist 
Walze 5 ist ferner mit einer Anzahl von am Umfang die Schneidscheibe 39 mit einem derartigen Abstand 
^u^gearbeiteten Kehlen 8 verseheri, die parallel zur von der Achse 35 angeordnet, daB sie um diese Achse 
Wal/enachse verlaufen und am Upifang der Walze 5 40 drehen karin und mit Teileh des Streifens 3, die in Auf- 
gleiche Abstande untereinander aufweisen, welche der einanderfolge Qber die Kehlen 8 gespannt werden, zum 
gefordcrten Abmessung der Langsabschnitte 2 gleich Eintritt kommt. ohne an derWalze 5 aufzutreffen. Der 

andere FuB 37 ist mit einem Gegengewicht 40 ausge- 
Die \yalze 5 dient dazu. den Streifen 3 durch eine stattet, um einen Ausgleich fur den Motor und die 
Schncidstation 9 zu fuhren, in der der Streifen 3 in die 45 Schneidscheibe 39 um die Achse 35 herum zu schaffen, 
ULngsabschhiitc 2 durchtrennt wird, welche aufeinan- . wobei dieses Gegengewicht nicht mit dem Streifen 3 
'derfolgend von der Walze 5 auf eine zu diesei* Walze zusanimentnfft 

langiercnd liegcnden Austragwaize 10, die ebenfalls in Jeder der beiden FuBe 36 und 37 weist einen kreisfor- 
bekanhtcr Weise mit Saugeinrichtuhgen versehen ist, migen Schlitz 41 auf. der um die Achse F verlauft und in 
abgcgeben werden. 50 den eine Schraube 42 eingreift, von der ein Ende in eine 

Die Schneidvorrichtung 1 umfaBt eine Schneideinheit radiale, durch das Stirnteil 23 sowie parallel mit den. 
1 1. die ihrersei ts eine aus einer Platte 12. welche ober- Bohrungen 31 ausgebildete Gewindebohrung 43 einge- 
halb einer Bahn des Streifens 3 angeordnet ist und" eine dreht ist Die Schrauben 42 dienen als eine Justierein- 
konkave AuBen- odcr Stirnflache 13 hat, gebildete Puh- richtung fQr die Ebene der Schneidscheibe 39 um die 
rung enlhalt. Die Stirnflache 13 weist ein zylindrisches 55 Achse B und fofelich auch fOr die Lage des Gegenge- 
Flachenteil . auf, dessen Achse Cim wesentlichen senk> wichts40. 

recht zur Ebene.des Streifens 3 stromoberhalb von der Im Betrieb wird ein Streifen 3 durch die FordeVein- 

Walze5ist richtung 4 in Richtung des Pfeils 44 und langs Nciner 

Die Stirnflache 13 liegt gleitend an einer konvexen FlSche. die im gezeigten Beispiel horizontal ist, bis zur 
Flaclie 14 an. die die Auflen- oder Stirnflache eines zy- eo Walze 5 transportiert, wobei der Streifen 3 mitkdnstan- 
Jmdrischen Tellers 15 bildet Von der konkaven Innen- ter Geschwindigkeit sich iSngs einer Bahri bewegt de- 
flache des Tellers 15 erstreckt sich vori deren Mittellinie ren Mittellinie 45 (Fig. 2) bevorzugterweise die Ach^e C 
radial ein hohlzyhndrischer Korper 16, der mit dem Tel- schheidet 

ler 15 einstuckig ausgebildet ist und zusammen mit die- Die Umlaufgeschwindigkeit des Schneidkopfes 24 

sem emen Support 17 bildet. der auf der nache 13 glei- 65 und der Walze 5 werden so geregelt, daB mit jeder 
let Der Support 17 wird an der Platte 12 mit Hilfe einer Vorwartsdrehung der Walze 5, die gleich dem Abstand 
cm Paar von Schrauben 18 aufvveisendenjustiereinrich- zwischen zwei benachbarten Kehlen 8 ist, eine volls tan- 
lung fesigelegt. wobei die Schafte der SchraubenWer- dige Umdrchung des Schneidkopfes 24 um die Achse 35 
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einhergeht. den Schlitz 59 greift eine Schraube 60 ein, die in eine am 

Wenn der Schneidkopf 24 um die Achse 35 gedreht . zylindrischen Hohlkorper 53 ausgebildete radiale Ge- 
wird, so bewegt sich die Schneidscbeibe 39 ISngs einer wiridebohrung 61 eingedreht wird und dazu dient, eine 
Umlaufbahn 46 (Fig. 1), deren Ebene 47 um die Achse C Justierung der Ebene der KDnge. 57 um die Achse B zu 
mit Hilfe der Schrauben 18 emsteUbar ist Durch Lok- 5 ermoglichen. j l -ji 

kern der Schrauben 18 kann der Support 17 mit Bezug Die Justierung und die Arbeitsweise des Schneidkop- 
zur Fuhrungsplatte 12 gedreht werden. so daB die Achse fes 52 sind denselben Vorgangen, die in Verbmdung mil 
35 des Schneidkopfes 24 sowie die Linie 45 und deshalb dem Schneidkopf 24beschrieben wurden, gleich. 
die Ebene 47 sowie eine den Streifen 3 schneidende Die Zeichnungen zeigen, daB die Achsen derSchneid- 
Transversale eulen vorgegebenen Winkei A der in la kopfe 24 und 52 mit derjenigen der Antnebswelle 28 
Fig. 2 gezeigt ist^ entsprechend der folgenden Glei- zusammenfallen, jedoch liegt dieser Zustand seibstver- 
Chung bilden: standlich im ArischluB an die oben beschriebenen Juslie- 

rungen, die durch das Universalgelenk 25 ermdglicht 

H-=^ZtgA» werden, nichtvor. 

15 Selbstverstandlichk6nneAheideSchneidk6pfe24und 

worin if die Lange einer Kehle 8 und Zder vom Streifen 52 mit zwei oder mehr gleich beabstandeteh Schneid- 

3 bedeckte Abstand in der Zeit, die die Sehneidscheibe werkzeugen ausgestattet werden. 

39 for ihre Bewegung langs der Kehle 8 benotigt, sind. Eine erf indungsgemaBe Querschneidvorrich tung zum 

ScWieBlich kann durch Losen und anschHeBendes An- Schneiden eines kontinuierhch langs einer vorbesUmm- 
Ziehen der Schrauben 42 die Ebene der Sdmeidscheibe 20 ten Bahn laufenden Streifens in LSngsabschnitte umfaBt 
39 derart justiert werden, daB die Scheibe 39 in die eme Walze. die den Streifen fordert und durch erne 
Kehle 8 im wesentlichen senkrecht zum Streifen 3 ein- Schneidstation ffihrt, eine Schneideinheit. die aufeman- 
taucht Jedoch wird ein solcher Zustand nur dann genau derfolgend den Streifen quer durchschnei^t. und we- 
erreicht. wenn die Schneidscheibe 39 durch die Achse C nigstens ein Schneidwerkzeug an d^r Schneideinheit. 
gght. 25 das langs einer Umlaufbahn bewegt wird, diem einer die 

Auf Grand der obigen Justierungen taucht die um Bahn des Streifens in der Schneidstation sichneidenden 
ihre eigene Achse wie auch um die Achse 35 drehende Ebene und langs einer vorgegebenen Linie, die einen 
Schneidscheibe39beijedeFDrehungumdieAchse35in justierbar^n Winkei mit einer die Bahn des Streifens 
eineKehle8ein,wodurchderStreifen3aufeinanderfol- schneidenden Transversalen bildet. liegt Die Walze 
gend in die Langsabschnitte 2 durchtrennt wird. Bei je- 30 weist an ihrem Umfang Kehlen auf, um den Streifen m 
dem Schneidvorgang bewegt sich der Beruhrungspunkt der Schneidstation in seiner Langsnditung zu spannen. 
zwischen der Scheibe 39 und defn Streifen 3 quer mit 
Bezug ziim Streifen jedoch schief im Raum, da sich der 
Beruhrungsptmkt quer zum Streifen 3 und auch axial 

mit dies^ in der Richtung dies Pfeils 44 langs einer 35 * 
schiefen Schneidliniis bewegt, die einen dem Winkei A 
gleichen Winkei mit einer die Laufrichtung des Streifens 
3 schneidenden Transversalen bildet. 

Da die Schnittstellen des Streifens 3 diejenigen sind, 
die in dem gespannten Teil zwischen den einander ge- 40 
genQberliegenden Kanten einer jewexligen Kehle 8 lie- 
gen, wird der Streifen 3 in die Langsabsdmitte 2 ohne . . ./ 
die Notwendigkeit fur eine Gegen- oder AmboBflache ' 
zerschnitten^ wodurch das damit verbundene Betriebs- 
gerausch beseitigt wird. Da des weiteren der Streifen 3 45 
langs solcher Teile durchtrennt wird, die bruckenartig 
durch die im Beispiel gezeigten Kehlen 8 aufgehangt 
sind, ist ein Abrieb an der Schneidscheibe 39 prakdsch 
vernachlassigbar, wodurch ein Nachschleifen der Schei- 
be in drastischemMaBvermindert wird. 50 . 

Die Ausfuhrangsform von Fig. 3 betrifft eine 
Schneidvorrichtung 51. die sich von der Schneidvorrich- 
tung 1 allein dadurch unterscheidet, daB ein Schneid- 
kopf 52, der un wesentlichen als ein zylindrischer Hohl- 
korper 52 ausgebildet ist einstukkig mit dem Stimteil 23 55 
der Verbindungsmuffe 22 mit Hilfe ernes Ringflansches 
54 verbunden ist Der Hohlkorper 53 wird um die Welle 
28 durch das Gelenk 25 gedreht und weist eine kreisfor- 
mige radiale Offnung 55 auf, in welche drehbar ein ^lin- 
drischer Kdrper 56 eingepaBt ist, dessen Drehachse mit 60 
der Achse ^zusammen^t Der zylindrische Korper 56 
tragt ein Schneidwerkzeug, das aus einer sidielfonnigen 
Klinge 57 besteht, welche sich vom Hohlkorper 53 ra- 
dial nach auBen erstreckt und deren Achse mit der Ach- 
se B ubereinstimint Der zylindrische Korper 56 ist mit 65 

einem Innenfiansch 58 versehen, der mit einer Innenfla- - 
che des Hohlkdrpers 53 zusammenarbeitet und einen 
zur Achse B koaxiaten kreisformigen Schlitz 59 hat In 
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